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Produktbeskrivning
Anaerobt härdande gängtätning för tätning och låsning av gängförband i metall. 
SCANTECH 642 är höglåsande och tål extremt höga temperaturer. Används med 
fördel för att täta och låsa fläns- och skruvförband inom gasapplikationer och 
gasförband. SCANTECH 642 är tixotrop (rinner ej) och förhindrar nötningskorrosion, 
läckage, samt ger en jämn belastning av förbandet. SCANTECH 642 härdar även på 
oljiga ytor.

Bruksanvisning
Ingen förbehandling erfordras för montering av metalldetaljer. 
Applicera SCANTECH 642 och montera som vanligt. Vid montering av inaktiva 
metaller samt plast, polyester och nylon måste ytorna rengöras noga, samt ev. 
behandlas med primer.

	 Egenskaper
•	 Färg 				   Röd

•	 Viskositet 			   8000 - 15000 mPas

•	 Spaltfyllnad 			   0,30 mm

•	 Temperaturområde 		  -55°C till +230°C

•	 Skjuvhållfasthet DIN 54452 	 19 - 25 N/mm2

•	 Lossbrytningsmoment 		  20 - 35 Nm

•	 Restmoment 			   40 - 70 Nm

•	 Härdtid 			   20 – 40 minuter

•	 Härdtid (mek.hanterbar) 		 3 - 6 timmar
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